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Montage

1. Von dem FERTIG MONTIERTEN HINTEREN
ROHRARM werden zunachst die beiden
ROHRMANSCHETTEN entfernt, in denen
sich noch kein Rohr befindet. AnschlieRend
stecken Sie in das linke DREHGELENK das
LANGE ROHR mit dem FIXIERLOCH auf den
FIXIERSTIFT und sichern das Rohr mit der
zuvor entfernten Manschette. Verfahren Sie
danach genauso mit dem KURZEN ROHR,
das an das rechte Drehgelenk montiert wird.
(Abb. 1)

2 Drehen Sie den Zusammenbau jetzt um und
legen Sie die ADAPTERPLATTE zwischen
die beiden Rohre. Achten Sie darauf, dass
der FIXIERSTIFT in den ADAPTER DREHGE-
LENKEN zum hinteren Rohrarm zeigt (Abb.
2A). Schieben Sie zum Schluss noch links
und rechts je eine Sechskantmutter unter
jedes ADAPTER DREHGELENK (Abb. 2B)
Legen Sie jetzt den langen Filhrungsarm so
in das rechte ADAPTER DREHGELENK ein,
dass eines der drei Locher (s. Abb.1) - je
nach gew(inschtem Verkleinerungsfaktor -
genau im FIXIERSTIFT des ADAPTER DREH-
GELENKS steckt. Mit der ABDECKUNG DES
DREHGELENKS und den beiden SCHRAU-
BEN klemmen Sie dann den Fiihrungsarm
im ADAPTER DREHGELENK fest.

e |y
ROHRABDECKUNG

3. Verfahren Sie genauso mit dem KURZEN
ROHR und stecken Sie zum Schluss noch
die ROHRABDECKUNG auf (Abb 2C).

4. Drehen Sie zuerst die RANDELMUTTER
etwa zu dreiviertel auf den TASTSTIFT. Ste-
cken Sie dann den TASTSTIFT von oben in
die Offnung des STIFTHALTERS und drehen
Sie zum Schluss noch die SECHSKANT-
MUTTER von unten (iber die KUNSTSTOFF-
SPITZE auf das Gewinde des TASTSTIFTS.
Mit der RANDELMUTTER das Ganze dann
endgltig festziehen.

5. Drehen Sie zu Letzt noch die beiden GRIFF-
KUGELN auf die GRIFFE.
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SECHSKANTMUTTER DREHGELENKSCHRAUBE

DREHGELENK
6. Schrauben Sie je eine SECHSKANTMUTTER auf

jede der beiden DREHGELENKSCHRAUBEN. Dann
beide Schrauben in das DREHGELENK eindrehen
bis das kugelférmige Schraubenende etwa 13

mm aus dem DREHGELENK vorsteht. Jetzt den
GLEITSOCKEL auf das rechte DREHGELENK mit
dem Fihrungsarm (Abb. 4) und den SCHRAUBSO-
CKEL auf das linke DREHGELENK mit dem kurzen
Rohr aufstecken (Abb. 5).

Abb. 4

SCHRAUBSOCKEL
MIT KABELHALTER GLEITSOCKEL

7 Dieser PANTOGRAPH kann sowohl zum Einfrésen
von flachen zweidimensionalen Zeichen, Schriften
und anderen Designs, als auch zum dreidimensio- \
nalen Einfrasen tieferer Holzskulpturen eingesetzt
werden. Das kann auf einer Werkbank oder einem ANSCHLAG
Tisch erfolgen. Damit Sie aber die mitgelieferten S10MM | 260 X75MM | 1220 MM
Befestigungskeile einsetzen kdnnen, empfehlen wir L * — f
den Einsatz auf einer 18 mm dicken Multiplex Platte . -
als Unterlage (s. MaRskizze rechts). WERKSTUCKBREITE PLUS 60 MM FUR KEILE

T =

MULTIPLEX 18 MM DICK

.
160 X 75 MM
ANSCHLAG

Bedienungsanleitung -

V-NUT

8. Zu Beginn sollten Sie eine der mitgelieferten FRASER BEFESTIGUNGSKLAMMER
Schriftvorlagen auf eine Leimholzplatte aus Buche
mit einem V-Nut oder Hohlkehlfraser eingravieren.
Dabei lernen Sie am besten den Umgang mit dem @

Pantographen und erhalten ein Gefiihl fiir die

Arbeitsweise des Gerats. Spannen Sie dazu zuerst %

den Fraser in lhre Oberfrase ein.
SCHLOSSSCHRAUBE

9. Stellen Sie die Oberfrase mit dem Netzkabel nach
hinten in die Mitte der Adapterplatte. Befestigen Sie FLUGELMUTTER
die Maschine dort mithilfe der Schlossschrauben,

Befestigungsklammern und Fliigelmuttern. Das Abb. 6
Netzkabel konnen Sie in den Kabelhalter einste-
cken (Abb. 5).

10. Legen Sie das Werkstlick auf die Tischflache bzw.
die Multiplexplatte (s. Skizze Schritt 7). Setzen
Sie die Adapterplatte so auf das Werkstlick, dass
sich der Fraser genau iber dem Zentrum des zu
frasenden Bereichs befindet. Justieren Sie den
Schraubsockel mithilfe der Drehgelenkschrauben
bis auf die Tischflache. Achten Sie darauf, dass das
linke kurze Rohr parallel zur Tischkante verlauft und

11. schrauben Sie den Sockel auf der Tischflache fest.
Justieren Sie danach auf die gleiche Weise auch
den Gleitsockel, so dass das hintere Rohr genau ANSCHLAG
parallel zur Tischflache verlauft.
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12. Beim Festschrauben des Schraubsockels auf der
Tischflache sollten alle Ecken des Pantographs
einen 90 Grad Winkel bilden und der Fraser sich im
Zentrum des zu frasenden Bereichs befinden. Das
Werkstlick mit den Keilen fixieren (Abb. 6).

Die Klarsichthtlle (mit der offenen Seite nach
rechts) samt eingelegter Vorlage so unter den
Taststift legen, dass er genau auf das Zentrum bzw.
die Mitte der Papiervorlage zeigt. Fixieren Sie die
Klarsichthulle mit zwei Reinéageln so, dass Sie die
Papiervorlage noch bequem ein- und ausstecken
konnen. Achten Sie darauf, dass Klarsichthiille
und Werkstiickkante einen rechten Winkel bilden.
Stellen Sie den Taststift so ein, dass er sich etwa

1 mm Uber der Klarsichthille befindet. Er darf sie
nicht berlihren!

13

14. Stellen Sie die gewiinschte Fréstiefe ein und testen
Sie die Tiefe an einem Restholz. Heben Sie dann
den Flhrungsarm samt Oberfrase etwas an, so
dass der Fraser noch nicht das Werksttick bertihrt,
schalten Sie dann erst die Maschine ein und sen-
ken Sie den Fréaser und den Taststift langsam ab bis
zum Werkstlick (Fraser) bzw. zur Vorlage (Taststift).
Fahren Sie jetzt langsam aber gleichmaRig die
Papiervorlage mit dem Taststift ab. Halten Sie dabei
immer beide Hande an den Griffkugeln.

Auf der Letzten Seite finden einige weitere hilfreiche
Tipps zum Frésen von Schriften und Konturen.

So frasen Sie Schriftzuige

(Lesen Sie vorher bitte Schritt 7 bis 14!)

15. Mit der Multiplexplatte (s. Skizze Schritt 7) als
Arbeitstisch und den beiden Anschldgen zwischen
denen das Werkstiick einfach mit zwei Keilen
fixiert wird, kdnnen Sie das Werkstlick besonders
schnell und einfach verschieben, um den néchsten
Buchstaben zu frasen. Achten Sie nur darauf, dass
die beiden Anschlage immer diinner sein miissen
als das Werkstiick selbst!

Schriftziige mit GroRbuchstaben
»Modern Writing“ Stil

16. Legen Sie den ersten Buchstaben so in die Klar-
sichthiille ein, dass das Papier immer genau am
Knick der Hiille und am oberen Reiflnagel anliegt.
Wenn Sie jeden weiteren Buchstaben so einlegen,
kénnen Sie sicher sein, dass die Buchstaben spéter
auch genau in einer Reihe liegen. Frésen Sie dann
den ersten Buchstaben. Schalten Sie die Frase
aus und platzieren Sie den Taststift auf den rechten
Markierungspunkt der Vorlage (SPACING-DOT).
Dabei liegt der Fraser auf dem Werkstiick auf.
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17. Die Buchstabenvorlage wieder entfernen und den nachsten
Buchstaben in die Klarsichthtille einlegen. Werkstick lésen
und nach links verschieben. Dabei wird auch der Pantograph ST

samt Oberfrase mit bewegt, weil der Fraser auf dem Werkstiick 0 1 J
aufliegt. Bewegen Sie also das Werkstiick bis sich der Taststift m ]
uber dem linken Markierungspunkt befindet (LOCATING DOT). | WERKSTUCK SCHIEBEN

18. Dann wieder den Filhrungsarm samt Oberfrase T 5 U FRASER MUSS AUF
etwas anheben, so dass der Fraser noch nicht [ ‘.LL =/ I ] gq DEM WERKSTUCK
das Werkstiick beriihrt, Maschine einschalten und e | AUFLIEGEN
Fréaser und Taststift langsam absenken. So den .
zweiten Buchstaben ausfrésen.

AR
| L/ || BEMVERSCHIEBEN DES
| & WERKSTUCKS NICHT
*| _| DEN PANTOGRAPHEN
- . . - BERUHREN
Schriftziige mit Kleinbuchstaben :
»Modern Writing“ Stil
LOCATING DOT

19. Nachdem Sie sich den Schrifttyp ausgesucht
haben, nehmen Sie daraus den hdchsten und
niedrigsten Buchstaben, um damit die genaue
Werkstiickmitte fir das gewlinschte Wort zu ermit-
teln. Dazu legen Sie den eingespannten Fréser auf
die Werkstlickmitte und platzieren dann die - in die )
Klarsichthiille eingelegte - Papiervorlage mit dem HOCHSTER BUCHSTABE
hdchsten und niedrigsten Buchstaben genau mittig
unter den Taststift. R Y

Wenn Sie die Mitte gefunden haben, fixieren Sie < [ _ )
die Klarsichthlle mit zwei ReiBnégeln. Am besten WERKSTUCK-
iberpriifen Sie dann zun&chst die Einstellungen mit ' MITTE
einer Testfrdsung an einem Restholz.

20. Stecken Sie dann die Papiervorlage fiir den ersten
Buchstaben in die Klarsichthiille und frasen Sie NIEDRIGSTER BUCHSTABE
den ersten Buchstaben ins Werkstiick. Schalten
Sie danach die Oberfrase aus und lassen Sie den
Fraser in der gefrasten Nut.
Werkstlick zusammen mit der Maschine verschieben,

21. Entfernen Sie dann den Buchstaben aus der dabei muss sich der Fraser in der Nut befinden.
Klarsichthiille und legen Sie den nachsten ein (der
Fraser bleibt weiterhin in der gefrasten Nut!).

22. Werkstiick I6sen und nach links verschieben, . - -
bis sich der Taststift tiber dem STARTING POINT pr— [ e 2l \ wmaTrry-
befindet. Werkstiick wieder fixieren und auf diese e ’ 1 J o i WA
Weise nacheinander jeden einzelnen Buchstaben iy il oo b“_'w =
ausfrasen.

DIE ANDEREN VIER SCHRIFTTYPEN

23. Um Worter und Schriften in ,0d English®, ,Script",
,Computer* oder ,Far East* zu frasen, gehen Sie
genau wie in den Schritten 16 - 17 - 18 beschrie-
ben vor. Am besten benutzen Sie einen normalen
Nutfraser mit ca. 3 - 4 mm Durchmesser. Es ist bei
diesen diinnen Frasern nicht nétig und ratsam zu
tief zu frasen.
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24, Schalten Sie die Frase ein und fahren Sie zunachst
mit dem Taststift entlang der Innenkanten des
Buchstabens. AnschlieBend fahren Sie auch den
kompletten restlichen, SCHATTIERTEN BEREICH
des Buchstabens mit dem Taststift ab. Setzen Sie
immer mehrere kurze Frasbewegungen ein, damit
Sie nicht die zuvor gefréste AuRenkante des Buch-
stabens ,anfrésen” und beschédigen. Schalten
Sie die Frase aus und platzieren Sie den Taststift
auf den rechten Markierungspunkt der Vorlage
(SPACING-DOT). Dabei liegt der Fraser auf dem
Werkstlck auf.

Buchstabenvorlage wieder entfernen und den
nachsten Buchstaben einlegen. Werkstlick l6sen
und nach links verschieben. Dabei wird auch der
Pantograph samt Oberfrase mit bewegt, weil der
Fraser auf dem Werksttick aufliegt. Bewegen Sie
also das Werkstiick bis sich der Taststift lber dem
linken Markierungspunkt befindet (LOCATING
DOT). Werkstuck wieder fixieren.

= C.GV\?\“@‘ =

—
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VERKLEINERUNGSMODI

Beim Pantographen kénnen Sie drei Verkleinerungs-
modi (40, 50 und 60%) auswéahlen. Dazu befinden
sich in dem linken kurzen Rohr und dem langen
Fuhrungsarm je drei durchgehende Lécher, in die der
kleine Fixierstift in den Drehgelenken der Adapter-
platte eingesteckt werden kann. Je nach gewéhltem
Loch ist es nétig die Oberfrase auf der Adapterplatte
etwas nach links oder rechts aus der Mitte heraus zu
verschieben und erneut zu fixieren.
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50% Verkleinerung: Die mittleren beiden
Locher benutzen und die Oberfrase in
der Mitte der Adapterplatte fixieren.

40% Verkleinerung: Die vorderen beiden
Locher benutzen und die Oberfrase
etwas nach rechts aus der Mitte ver-
schieben.
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60% Verkleinerung: Die hinteren beiden
Locher benutzen und die Oberfrase
etwas nach links aus der Mitte verschie-
ben.



DREIDIMENSIONALES FRAS_EN

25. Nachdem Sie eine reliefartig geschnitzte Vorlage
ausgesucht haben, bendtigen Sie ein Werkstlck, das
mindestens so dick ist wie das Relief zzgl. 7- 13 mm.
Die maximale VorlagengréRe betragt: 31 mm dick und
330 mm hoch x 610 mm breit

26. Ein kleiner Hohlkehlfraser mit etwa 3 bis 4 mm Durch-
messer, ist zum dreidimensionalen Frasen am besten
geeignet. Damit Sie eine bessere Sicht auf den Fras-
bereich haben, kann es sinnvoll sein die Grundplatte
ihrer Oberfrase zu entfernen (falls méglich).

27. Mit dem rechtwinklig ausgerichteten Rohrrahmen
des Pantographs legen Sie zuerst das Werkstiick so
unter die Adapterplatte, dass der Fraser genau auf
das Zentrum (Mitte) der zu frasenden Flache zeigt.
AnschlieBend legen Sie auch das Zentrum (Mitte) der
Vorlage unter den Taststift am Fiihrungsarm. Spannen
Sie das Werkstlick wieder mit Keilen oder Zwingen
fest. Befestigen Sie auch die Vorlage mit Schrauben,
Zwingen oder doppelseitigem Klebeband.

28. Drehen Sie den Taststift und die beiden Drehgelenk-
schrauben soweit zuriick, bis die Adapterplatte flach
auf dem Werkstiick aufliegt. Drehen Sie jetzt beide
Drehgelenkschrauben wieder in Richtung des Werk-
tisches bis sich das hintere Ende der Adapterplatte
um etwa 3 mm vom Werkstiick abhebt. Jetzt wird nur
die Drehgelenkschraube am Flhrungsarm wieder
soweit zuriick gedreht, bis sich der Gleitsockel etwa 6
mm (ber der Tischflache befindet. Dann beide Dreh-
gelenkschrauben mit den Sechskantmuttern sichern.

29, Legen Sie den Taststift auf die tiefste Stelle der
Vorlage auf. Drehen Sie danach den Taststift soweit
heraus bis die Adapterplatte mit der Oberfrase etwa
3 mm Uber dem Werkstlick ,schwebt®. Die komplette
Adapterplatte hat jetzt keinen Kontakt mehr zum
Werkstlick! Zum Schluss Taststift in dieser Hohe mit
der Sechskantmutter sichern.

Jetzt den Taststift auf die hochste Stelle der Vorlage
auflegen und den Fraser in der Oberfrase soweit
herausstehen lassen, bis er minimal das WerkstUick
bertihrt.

ES IST GANZ EINFACH

30. Nachdem Sie die hilfreichen Tipps auf der letzten Sei-
te gelesen haben, sind Sie bereit ihre erstes 3D-Relief
zu frésen. Fiir das Frasen einer 15 x 15 cm grofRe
Vorlage, sollten Sie aber schon ein paar Stunden
einplanen, denn der Taststift muss Gber jede einzelne
Stelle der Vorlage gefiihrt werden.
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Die hintere Kante der Adapterplatte wird von den
Drehgelenkschrauben angehoben (Schritt 28).
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Die vordere Kante der Adapterplatte wird vom
Taststift angehoben (Schritt 29).
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HILFREICHE TIPPS

- Die beste Fuhrungskontrolle erhalten Sie, wenn Sie lhre Unterarme
auf die Werktischfldche abstiitzen.

- Besonders schon wirken die Schriften, wenn Sie nach dem Frasen
zuerst das ganze Brett mit einer Spriihdose farbig lackieren, dann
komplett durchtrocknen lassen und zum Schluss die Farbe von der
Brettoberflache wieder mit einem Hobel (kein Schleifpapier einset-
zen!) entfernen. Die Farbe bleibt so nur in den einzelnen Buchstaben
erhalten.

"I‘.

- Kinderbilderbiicher haben eine grolke Anzahl von Zeichnungen
aller Art und eignen sich daher hervorragend als Vorlagen fiir den
Pantograph.

3D FRASEN

- Beginnen Sie immer zuerst an der hochsten Stelle der Vorlage und
arbeiten Sie sich langsam aber mit gleichmaRigem Vorschub bis zur
tiefsten Stelle vor. Vermeiden Sie, dass dabei diinne, hdhere Stellen
im Holz unbearbeitet bleiben, denn die kdnnen sehr schnell ausbre-
chen.

- Halten Sie den Taststift immer gut fest und lassen Sie ihn sanft und
vorsichtig iber Vertiefungen und Erhebungen gleiten.

- Am besten gelingen lhnen 3D Relieffrasungen, wenn Sie nach dem
Frasen die Oberflache ein wenig mit einer Létlampe behandeln. Zum
Schluss veredeln Sie die Flache noch mit Beize oder Lack.



