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Model 1258

SAFETY WARNING: Wear eye protection and dust mask.
Helpful Hints:

e Templates provided can also be used with the Milescraft 1254
SpiroCrafter.

e Use another router with larger bit to quickly remove excess
material from inlay area. Diameter of larger router bit should not
be greater than bushing diameter.

Install and Center Base Plate:
0 Remove existing base.

9 Align Base Plate with screw holes. Loosely fasten.

9 Install centering pin.

9 Insert bushing to center on centering pin.

@ Tighten screws. Remove bushing and centering pin.

© 2005 Milescraft (0905) e Patent Pending ® www.milescraft.com

@ Modell 1258

Sicherheitshinweis: Setzen Sie eine Schutzbrille und eine
Staubschutzmaske auf.

Niitzliche Tips:

MILESCRAFT: i

Always the Better Idea.

® Modgle 1258

Avertissement de sécurité : Porter des lunettes de sécurité et
un masque anti-poussiere.

Conseils Utiles :

e Die mitgelieferten Schablonen kdnnen auch mit dem Milescraft
1254 SpiroCrafter verwendet werden.

e \lerwenden Sie eine andere Oberfrdse mit einem groBeren
Fraser, um (berschiissiges Material schnell aus dem
Inlaybereich zu entfernen. Der Durchmesser eines groBeren
Frasers sollte den Buchsendurchmesser nicht (iberschreiten.

Installation und Zentrierund der Grundplatte

e Les gabarits fournis peuvent également étre utilisés avec le
SpiroCrafter 1254 de Milescraft.

e Utiliser une autre toupie avec un fer plus gros pour un
évidement rapide de la zone de la piéce a insérer. Le diamétre
de fer de toupie plus gros ne doit pas étre supérieur a celui de
la douille.

Installer et Centrer la Plaque de Base :

“ Entfernen Sie die bisherige Grundplatte.

Richten Sie die Grundplatte auf die Bohrungen aus. Ziehen
Sie sie leicht fest.

9 Installieren Sie den Zentrierstift.

9 Setzen Sie die Buchse zentriert auf den Zentrierstift.

Ziehen Sie die Schrauben fest. Entfernen Sie die Buchse
und den Zentrierstift.

a Retirer la base existante.

Aligner la plaque de base avec les trous de vis. Visser sans
serrer a fond.

9 Installer la goupille de centrage.
9 Insérer la douille a centrer dans la goupille de centrage.

@ Serrer les vis. Retirer la douille et la goupille de centrage.
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Create Inlay Pocket:

@ Modell 1258

Herstellung Einer Inlaytasche:

MILESCRAFT: i

Always the Better Idea.

® Modgle 1258

Création d’un Evidement de Marqueterie :

Install 3 mm spiral router bit. Secure template on work
piece. Set depth of cut to slightly less than thickness of
inlay material.

Place 17 mm bushing on template. Trace around once.
Remove excess material to create pocket.

Create and Insert Inlay:

Set depth of cut to go through inlay material. Secure
material.

@ Place 11.11 mm bushing on template. Trace around once.

@Dry fit inlay and sand. Glue into pocket.
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Installieren Sie einen 3 mm spiralformigen Fréser. Sichern
Sie die Schablone am Werkstiick. Stellen Sie die
Schnitttiefe geringfiigig kleiner als die Starke des
Inlaymaterials ein.

Setzen Sie eine 17 mm Buchse auf die Schablone. Fahren
Sie einmal rundherum. Entfernen Sie das (iberschiissige
Material, um die Tasche zu schaffen.

Herstellung und Einetzen des Inlays:

Installer le fer spirale de 3 mm. Assujettir le gabarit sur la
piece. Régler la profondeur de coupe a une valeur
Iégérement inférieure a I'épaisseur du matériau a insérer.

Placer la douille de 17 mm sur le gabarit. Effectuer une
passe sur tout le pourtour. Evider tout I'intérieur pour
permettre I'insertion de I'élément de marqueterie.

Créer et Insérer L'élément de Marqueterie :

Stellen Sie die Schnitttiefe so ein, dass sie durch das
Inlaymaterial geht. Sichern Sie das Material.

Setzen Sie eine 11,11 mm Buchse auf die Schablone.
Fahren Sie einmal rundherum.

Passen Sie das Inlay trocken ein, und sanden Sie es.
Kleben Sie es in die Tasche.

Régler la profondeur de coupe afin de traverser
complétement le matériau a insérer. Assuijettir la piece
de marqueterie.

Placer la douille de 11,11 mm sur le gabarit. Effectuer une
passe sur tout le pourtour.

Essayer la piece dans I'évidement et poncer. Coller la piece
dans I’évidement.
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Veiligheidswaarschuwing: Draag een oogbescherming en
een stofmasker.

Handige Tips:

e De hijgeleverde sjablonen kunnen ook met de Milescraft 1254
SpiroCrafter worden gebruikt.

e Gebruik een andere frees met een grotere diameter om het overtollige
materiaal binnen het inleggebied weg te halen. De diameter van de
grotere frees mag niet groter zijn dan de diameter van de geleidebus.

Voetplaat Installeren en Centreren:

“ Verwijder de oude voetplaat.

Houd de voetplaat uitgelijnd met de schroefgaten. Zet de
plaat losjes vast.

@ Installeer de centreerpin.

Schuif de geleidebus daar op om op de centreerpin te
centreren.

Draai de schroeven vast. Verwijder de geleidebus en de
centreerpin.
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@ 1253-modellen

VARNING! Anvénd skyddsglaségon och andningsmask.
Tips!

MILESCRAFT: i

Always the Better Idea.

Modell 1258

™

Sikkerhetsvarsel: Bruk vernebriller og stovmaske.
Nyttige Tips:

e Mallarna som féljer med kan &ven anvéndas pa Milescraft 1254
SpiroCrafter.

¢ Anvand en annan fras med storre frasbit, sa far du snabbt bort
resterna ur inféllningen. Den storre frasdiametern far inte vara
storre an hylsdiametern.

Montera och Gentrera Bottenplattan!

* De vedlagte sjablonene kan ogsa brukes med Milescraft 1254
SpiroCrafter.

e Bruk en annen fres med stgrre fresejern for frask fierning av
overskytende materiale fra innleggsomrédet. Diameteren pé det
storre fresejernet ma ikke veere starre enn hylsediameteren.

Montere og Midtstille Fotplate:

a Ta bort den befintliga bottenplattan.

9 Passa in bottenplattan mot skruvhélen. Dra &t négot.
9 Montera centreringsstiftet.

9 Montera hylsan pa centreringsstiftet.

@ Dra at skruvarna. Ta bort hylsan och centreringsstiftet.

a Fjern eksisterende fotplate.

9 Juster fotplaten etter skruehullene. Trekk skruene lett til.
9 Sett inn sentreringsstift.

9 Sett inn hylsen i midten i forhold til sentreringsstiften.

@ Trekk til skruene. Fjern hylse og sentreringsstift.
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@ Model 1258 @

INLEGVAK MAKEN Gdra Intarciainféllningen!

1253-modellen @

Lage Innleggsapningen:

Installeer een 3 mm spiraalfrees. Maak de sjabloon vast op
het werkstuk. Stel de freesdiepte in op iets minder dan de
dikte van het in te leggen materiaal.

Plaats de 17 mm geleidebus op de sjabloon. Frees één
maal rond het hele inlegvak. Verwijder het overtollige

Satt i en spiralskuren 3 mm-frasbit. Fast mallen mot
arbetsstycket. Stall in frasdjupet nagot mindre an
intarciamaterialets tjocklek.

Satt 17 mm-hylsan pa mallen. Kér runt en gang. Ta bort
resterna, sa du far en inféllning.

Sett inn 3 mm spiralfresejern. Fest sjablon til arbeidsemnet.
Still dybden av kuttet noe mindre enn tykkelsen pa
innleggsmaterialet.

Plasser 17 mm-hylsen pé sjablonen. Riss opp langs kanten.
Fjern overskytende materiale for & lage innleggsapningen.

materiaal uit het midden om een leeg vak te maken.
INLEGSTUK MAKEN EN PLAATSEN

Stel de freesdiepte zo in dat het inlegmateriaal helemaal
wordt doorgefreesd. Zet het materiaal vast.

Plaats de 11,11 mm geleidebus op de sjabloon. Frees één
maal rond het hele inlegstuk.

Droog het pasgemaakte inlegstuk en schuur het af. Plak
het in de uitsparing.

Gdra och Légga i Intarcian!

Stall in frasdjupet sa att det gar igenom intarciamaterialet.
Fést materialet.

@ Satt 11,11 mm-hylsan pa mallen. Kor runt en gang.

Lage og Sette Inn Innlegg:

Still inn dybden som skal skjeeres gjennom
innleggsmaterialet. Fest materialet.

Plasser 11,11 mm-hylsen pé sjablonen. Riss opp
langs kanten.

Tilpass innlegget med sliping til det passer. Lim det
fast i &pningen.

@ Provldgg intarcian och slipa. Limma fast i inféllningen.
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Varoitus: Kayta silma- ja hengityssuojusta.

Hyddyllisia Vihjeita:

e \oit kdyttdd mukana tulevia mallineita myos Milescraft 1254
SpiroCrafterin kanssa.

o Kayté toista jyrsintd, jossa on suurempi terd, poistaaksesi
ylimaéraisen materiaalin upotusalueelta. Suuremman terén
halkaisija ei saa olla suurempi kuin holkin halkaisija.

Phjalevyn Asentminen ja Keskittdminen:
0 Irrota entinen pohjalevy.

Aseta pohjalevy kohdakkain ruuvireikien kanssa. Kiinnita
héllasti.

9 Aseta kohdistustappi paikalleen.

9 Aseta holkki niin, ettd kohdistustappi jaa sen keskelle.

@ Kirista ruuvit. Irrota holkki ja kohdistustappi.
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Model 1258

Sikkerhedsadvarsel: Vi anbefaler brug af beskyttelsesbriller
0g stovmaske.

Nyttige Tips:

MILESCRAFT: i

Always the Better Idea.

®& Modelo 1258

Advertencia de seguridad: Use proteccion ocular y mascarilla
contra el polvo.

Consejos Utiles:

o De leverede skabeloner kan ogsé anvendes sammen med
Milescraft 1254 SpiroCrafter.

e Brug en anden freeser med starre bor for hurtig fiernelse af
overskydende materiale fra indleegsomradet. Diameteren for
den storre fraeserbor ber ikke overstige bgsningens diameter.

Instyallation og Centrering af Basisplade:
0 Fjern eksisterende plade.

Juster basisplade med skruehuller. Fastspaend uden
at stramme.

@ Installer centreringsnal.

e Placer bgsning midt pa centreringsnél.

@ Fastspaend skruer. Fiern bgsning og centreringsnal.

e |as plantillas facilitadas también se pueden usar con el
SpiroCrafter 1254 de Milescraft.

e Use otra ranuradora con una broca mayor para quitar
rapidamente el exceso de material del area de incrustacion.
El diametro de esta broca buriladora mas grande no debe ser
mayor que el didmetro del manguito.

Gomo Montar y Centrar la Place de Base:

“ Quite la base existente.

Alinee la placa de base con los agujeros de los tornillos.
Sujétela sin apretarla.

9 Instale el pasador de centrado.

alnserte el manguito centrandolo sobre el pasador.

Apriete los tornillos. Retire el manguito y el pasador de
centrado.
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Upotustaskun Tekeminen:

Kiinnitd 3 mm:n spiraaliterd paikalleen. Kiinnitd malline
tyokappaleeseen. Aseta leikkuusyvyys hieman
pienemmaksi kuin upotettavan materiaalin paksuus.

Aseta 17 mm:n holkki mallineelle. Jyrsi kuvio kerran. Poista
ylim&érdinen materiaali taskusta.

Upotuksen Tekeminen ja Upottaminen:

Model 1258

Udfer Udskaeringslomme til Indlzeg:

MILESCRAFT: i

Always the Better Idea.

®& Modelo 1258

Gomo Hacer una Cavidad de Incrustacion:

Aseta leikkuusyvyys niin, ettd terd leikkaa upotettavan
materiaalin |pi. Kiinnitd materiaali.

@ Aseta 11,11 mm:n holkki mallineelle. Jyrsi kuvio kerran.

Kuivasovita upotus ja hio hiekkapaperilla. Liimaa upotus
paikalleen.

© 2005 Milescraft (0905) e Patent Pending ® www.milescraft.com

Monter 3-mm spiral freeserbor. Fastspaend skabelonen pé
arbejdsemnet. Indstil udskeeringsdybden til at veere en
smule mindre end tykkelsen pé indleegsmaterialet.

Set 17-mm bgsning pé skabelon. Opmaerk en enkelt gang.
Fjern overskudsmateriale for at lave udskeringslomme.

Udfer og Indszt Indlaeg:

Indstil udskeeringsdybden, sledes den gar gennem
indleegsmaterialet. Fastger materiale.

Seet 11.11-mm bgsning pé skabelon. Opmaerk en
enkelt gang.

@ Tor indleg og slib efter. Put lim i udskaeringslommen.

Instale una broca buriladora espiral de 3 mm. Inmovilice la
plantilla sobre la pieza de trabajo. Ajuste la profundidad de
corte a algo menos del espesor del material de incrustacion.

Coloque el manguito de 17 mm en la plantilla. Trace
alrededor de la plantilla una vez. Quite el exceso de material
para hacer la cavidad.

Cooomo Hacer e Insertar la Increstacion:

Ajuste la profundidad de corte para que atraviese el material
de incrustacion. Inmovilice el material.

Coloque el manguito de 11,11 mm en la plantilla. Trace
alrededor de la plantilla una vez.

Ajuste la pieza en seco y lijela. Péguela con cola en la
cavidad.
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Avvertenza sulla sicurezza: Indossare occhiali protettivi e
maschere antipolvere.

Suggerimenti Utili:

e [ possibile utilizzare i modelli forniti anche con Milescraft 1254
SpiroCrafter.

o Utilizzare un‘altra fresatrice verticale con una punta piu grande
per rimuovere rapidamente il materiale in eccesso dall'area
dell'intarsio. Il diametro della punta pit grande per fresatrice
verticale non deve superare il diametro della boccola.

Installazione e Centraggio Della Piastra di Base:

® Modelo 1258

Adverténcia de seguranga: Utilize protec¢do ocular e mascara

contra poeiras.

Sugestdes Uteis:

e (s gabaris fornecidos também podem ser utilizados com a
Milescraft 1254 SpiroCrafter.

e Utilize outra deshastadora com uma ferramenta de corte de
maiores dimensdes para remover rapidamente o excesso de
material da cavidade. O diametro desta ferramenta de corte ndo
deve ser superior ao didmetro da bucha.

Instalacao e Alinhamento da Placa de Base:

“ Rimuovere la base esistente.

Allineare la piastra di base con i fori delle viti. Serrare
leggermente.

9 Installare il perno di centraggio.

9 Inserire la boccola da centrare sul perno di centraggio.

Serrare le viti. Rimuovere la boccola e il perno di
centraggio.
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“ Retire a base existente.

Alinhe a placa de base com os orificios e aponte
0s parafusos.

9 Instale o pino de centragem.

@ Centre a bucha no pino de centragem.

@ Aperte os parafusos. Retire a bucha e o pino de centragem.
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Always the Better Idea.

Movtého 1258

ITposwdomoinon aoporeiag: Tvaiid Tpootaotog KoL
TEOOWITSA Ue PIATPO OKOVNG.

Xpnoweo Zvupovieo:

* To TEOTVITOL KOTTNC TTOV TTOQEXOVIUL UTTOPOVV VL
yonotporomBouv ertlong ue to Milescraft 1254
SpiroCrafter.

+ Xpnoorrounote GALO router e UeyoAUTEPO eEGOTNUA VLo
V0L CPOLOEOETE YOTYO0 TO TAEOVALOV VALKO aItd Tnv
kothOTTo TS Yngptdoc. H Stdpetpog Tov peyohitepov
€E00TIUOTOS YL0L TO Touter OgV TTPETEL VO. EETTEOVAL T
SLAUETOO TNS KEPOATC.

TomoBetnon Kau Zrotyion Xto Kevipo Tno [Miakao Boaono:

“A(p(upéors ™V VITAEYoVo0. TAAKA BAoNC.
EvOvypapubote T Bdon we TS omeg yia Tig Bldeg.
SELETE TNV YohOd.

@Tonoearﬁore ™V TOVTO.

Tomo0eTNoTe TNV VITOSOYN DOTE TO KEVIPO NG VO
oTOLYLLETAL Ue TNV TTOVTAL.

SeiETe TIg PldeC. Agarpéote TNV VITOdOYN KoL TNV
TOVIA.
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Creazione di und Cavita Per Intarsio:

Installare una punta per fresatrice verticale a spirale da 3
mm. Fissare il modello al pezzo di lavoro. Impostare la
profondita di taglio a poco meno dello spessore dal
materiale dell'intarsio.

Posizionare la boccola da 17 mm sul modello. Tracciare il
contorno una volta. Rimuovere il materiale in eccesso per
creare la cavita.

Creazione e Inserimento di un Intarsio:

Modelo 1258

®

Criacdo da Cavidade:

Impostare la profondita di taglio per passare attraverso il
materiale dell'intarsio. Fissare il materiale.

Posizionare la boccola da 11,11 mm sul modello. Tracciare
il contorno una volta.

@ Inserire a secco l'intarsio e levigare. Incollare nella cavita.
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Monte a broca helicoidal de 3 mm. Fixe o gabari a peca
de trabalho. Regule a profundidade de corte para um
valor ligeiramente inferior a espessura do material a
ser desbastado.

Coloque a bucha de 17 mm no gabari. Realize uma
passagem em volta do gabari. Remova o excesso de
material para criar a cavidade.

Criacao da Cavidade e Insercéo da Peca de Engaste:

Regule a profundidade de corte de modo a que a
ferramenta de corte atravesse completamente o material.
Fixe o material.

Cologue a bucha de 11,11 mm no gabari. Realize uma
passagem em volta do gabari.

Ajuste a peca de engaste a seco e lixe-a. Cole a pega na
cavidade.

MILESCRAFT: i

Always the Better Idea.

Movtého 1258

Anuovpywa Kothotntao I'io Tnv EvBeon WygLdao:

Tomo0eTNOTE TO OTELPOELSES EEGPTNUO TOV router
SLOUETPOV 3 mm. STEPEMOTE TO TPOTVITO OTO
KOUUATL KOTEQYaolag. Oplote To PAOOg KOG
MOTE VAL elval ULkpOTEPO 0ITO TO TAYOS TOV VALKOV
£vleong e Ynepidag.

Tomo0eTnoTe TNV Kepair Stouétpov 17 mm oto
TPOTVITO. Iyvnhatiote To mEPLypauud Tov.
AQALPEoTE TO VALKO Yo va SnutovpynOsl
KOLAOTNTOG TN Ynpidoc.

Anuovpywa Ko Evooyoyn Wngdao:

18]

Optote 1o BABOg Komig MOTE VoL aokdper TNV
YMPLda. AoQPAALOTE TO VALKO.

TomoOeTnote TV Keqot] dtapétpov 11,11 mm oto
TEOTLVITO. Ivnhatnote TO TEPLYPUUUA TOV.
STEYVOOTE KoL TOWTE Ue YVOAOYaOTO TNV Yneida.
KoAMoTe TNV 0TV KOLAOTNTAL.




