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Sicherheitshinweis: Vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs
stets eine Schutzbrille oder einen Augenschutz aufsetzen. Bei
Verwendung dieses Zubehérteils die Sicherheitshinweise des
Herstellers befolgen. Hénde stets in sicherem Abstand von
Frésspindeln und Schneidwerkzeugen halten. Ziehen Sie vor
allen Arbeiten an Ihrem Elektrowerkzeug stets den Netzstecker
aus der Steckdose.

Montage und Zentrieren der TurnLock™-Basisplatte

" Lock ™

Dansk Model 1257

Sikkerhedsadvarsel: Benyt altid sikkerhedsbriller eller
gjenbeskyttelse, nar du bruger el-varktojet. Folg producentens
sikkerhedsanvisninger, nar du bruger denne anordning. Hold
altid haenderne i sikker afstand af spindler og skarevarktgj.
Husk altid at frakoble stramforsyningen, for du anvender el-
varktajet.

Samling og centrering af TurnLock™-basisplade

Die Oberfriase vom Netz trennen.

Die Schrauben der vorhandenen Basisplatte herausdrehen
und die Basisplatte abnehmen.

Das entsprechende Ende des Zentrierstifts in die
Spannzange der Oberfrase einschieben. (Siehe hierzu die
Anweisungen des Frasenherstellers)

Die beiliegende TurnLock-Hilse durch Drehen in der
TurnLock-Offnung in der Mitte der Basisplatte einrasten.

Die Basisplatte so positionieren, dass die gesenkten Locher
fiir die Befestigungsschrauben von der Oberfrase weg
zeigen.

Die Basisplatte absenken, bis sie auf dem

Zentrierstift sitzt, und dann die Bohrungen in der
Basisplatte iber den Gewindebohrungen der Oberfrase
ausrichten.

Die Basisplatte locker an die Oberfrdse schrauben. Hierzu
die in Schritt 1 entfernten Schrauben oder, falls nétig, die

Frakobl freeserens strgmforsyning

Fiern den eksisterende plade fra freseren ved at fjerne
fastspandingsskruerne.

Indseet den passende ende af centreringsnélen i fraeserens spaen-

depatron. (Udfer dette trin i henhold til freeser-producentens
vejledning).

Montér den vedlagte TurnLock-basning pa basispladen ved

at dreje den ind i TurnLock-abningen pa midten af basis-

pladen.

Placér basispladen, saledes at skruens monterings-
forsenkning peger vk fra freseren.

Sank nu basispladen, saledes at den rorer ved cen-
treringsnalen, og drej derefter basispladen over freserens
gevindskruehuller, indtil du opnar den korrekte justering.
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Varoitus: Kiyta aina suojalaseja tai silmdsuojaimia, kun kdytét
sédhkotydkaluja. Noudata valmistajan turvaohjeita, kun kéytét
téta lisélaitetta. Pidd kddet aina turvallisen vélimatkan pddssé
Karoista ja leikkaustyokaluista. Irrota sdhkotydkalut aina vir-
taldhteestd, ennen kuin teet niille mitdén toimenpiteita.

TumLock™-pohjalevyn asentaminen ja keskittaminen
Irrota jyrsija virtaldhteesta.
1 Irrota nykyinen pohja jyrsimestd irrottamalla sen ruuvit.

Suomi

Aseta kohdistustapin sopiva pad jyrsimen hylsyyn.
(Noudata téssd jyrsimesi valmistajan ohjeita.)

Kiinnitd mukana tullut TurnLock-holkki pohjalevyyn kiertdmalla
se TurnLock-aukkoon pohjalevyn keskella.

Aseta pohjalevy siten, ettd ruuvien kiinnityskolot ovat jyr-
simestd poispdin.
Kun olet laskenut pohjalevyn kiinni kohdistustappiin, pydrita

pohjalevya jyrsimen kierteitettyjen ruuvireikien paalld, kunnes
kohdistus on oikein.

Montage und Zentrieren der TumLock™-Basisplatte ® Samling og centrering af TumLock™-basisplade ® TurnLock™-pohjalevyn asentaminen ja keskittiminen




Deutsch Modell 1257
dem Set beiliegenden Schrauben verwenden (siehe
Anmerkung).

Die Basisplatte so justieren, dass die TurnLock™-Hiilse
und der Zentrierstift konzentrisch sind.

Nach dem Zentrieren die Schrauben der Basisplatte
festziehen, um die Basisplatte in ihrer Position zu fixieren.

Die TurnLock-Hiilse aus der TurnLock-Rastéffnung der
Basisplatte herausdrehen.

1 Den Zentrierstift aus der Spannzange der Oberfrase
nehmen. (Siehe hierzu die Anweisungen des
Frasenherstellers)

ANMERKUNG: Verwenden Sie die dem Set beiliegenden
Schrauben, falls die Originalschrauben zu kurz sind, um die
TurnLock-Basisplatte sicher zu befestigen. Fiir Porter Cable-
Frasen miissen normalerweise die schwarzen Schrauben ver-
wendet werden. Die Gewinde der Schrauben vergleichen, um
die passenden Schrauben fiir lhre Oberfrase zu ermitteln.

Ihre TurnLock-Basisplatte ist jetzt montiert und zentriert. Zum

Frésen einfach die gewiinschte Kopierhiilse einrasten. Fiir den
ordnungsgemaBen Betrieb der Oberfrase bitte die Vorschriften
des Frasenherstellers beachten.

Zusammenbau der Schablonenhalterung

Die beiden Hélften der Schablonenhalterung durch
Einschieben der Zungen in die dafiir vorgesehenen Schlitze
zusammenfiigen.

Kreieren und Aufzeichnen eines Musters auf Papier

ANMERKUNG: Das Muster vor _(_iem Frasen, Lackieren oder
dauerhaften Anzeichnen zum Uben stets auf Papier vorzeich-
nen.

1. Schablone und Muster auswéhlen.

Montage und Zentrieren der TumLock™-Basisplatte ® Samling og cent

Dansk Model 1257
Spand basispladen lgst fast til freeseren, ved at genmon-
tere de skruer, som blev fiernet ved trin 1, eller, hvis ngd-

vendigt, de skruer, der er leveret med udstyret (se Bemark).

Justér basispladen efter behov for at centrere TurnLock™-
bgsningen rundt om centreringsnalen.

Nar basispladen er centreret, skal den sattes i position
ved at spende de passende skruer.

Fiern TurnLock-bgsningen fra basispladen ved at dreje den
ud af TurnLock-mekanismen.

1 O Fiern centreringsnalen fra fraeserens spandepatron.
(Udfer dette trin i henhold til freeser-producentens
vejledning).

BEMZRK: Anvend skruerne leveret med udstyret, hvis de
oprindelige skruer er for korte til at fastspaende TurnLock-basis-
pladen. De sorte skruer anvendes oftest til Poter Cable-
fraesere. Sammenlign skruegevindet for at vaelge de rette skruer
til din freeser.

Basispladen pa din TurnLock-freeser er nu monteret og centr-
eret. Drej blot den enskede bgsning pa plads, og fraeseren er
klar til brug. Felg producentens vejledning for korrekt brug af
fraeseren.

Samling af skabelonpladen

Sat skabelonpladens to halvdele sammen ved at indsatte tap-
perne i de passende riller..
Tegn et menster pa papir

BEMARK: Lav altid en papirskitse, far du begynder at fraese,
male eller markere.
1. Valg en skabelon og et manster.
2. Bestem udfra Designguiden det rotationsinterval, der skal
anvendes. Eksempel: Hvis Designguiden beder dig dreje
"2", skal du flytte tanden fra "A" til "C" til "A" osv., indtil du
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rering af TumLock™-basisplade ¢ TurnLock™-pohjale

S

Suomi Malli 1257
Kiinnitd pohjalevy |0ysasti jyrsimeen vaiheessa 1 irrotetuilla
ruuveilla tai tarvittaessa tarvikesarjan ruuveilla (katso
Huomautus).

Sédda pohjalevya tarpeen mukaan keskittadksesi
TurnLock™-holkin kohdistustapin ympérilla.

Kun se on keskitetty, kiinnitd pohjalevy paikalleen
kiristdmalld sen ruuvit.

Irrota TurnLock-holkki pohjalevysté kiertamalld se ulos
TurnLock-mekanismista.

1 Irrota kohdistustappi jyrsimen hylsysta. (Noudata tdssa
jyrsimesi valmistajan ohjeita.)

HUOM. Kéyta tarvikesarjan ruuveja, jos alkuperdiset ruuvit ovat

liian lyhyet TurnLock-pohjalevyn kiinnittdmiseen. Mustia ruuveja

kaytetddn yleensé Porter Cable -jyrsimissa. Vertaa ruuvien

kierteité ja valitse jyrsimeesi sopivat ruuvit.

Jyrsimen TurnLock-pohjalevy on nyt asennettu ja keskitetty.

Kierra vain valittu holkki paikalleen, ja se on valmis kéytet-

tavéksi. Noudata jyrsimen valmistajan ohjeita jyrsimen oikeas-

ta kdytostd.

Kokoa mallineen pohja

Liitd kaksi mallineen pohjan puoliskoa yhteen laittamalla
kielekkeet sopiviin aukkoihin.

Luo ja piirra kuvio paperille

HUOM. Harjoittele kuviota aina paperilla ennen jyrsimista,
maalausta tai pysyvaa merkitsemistéa.

1. Valitse malline ja kuvio.

2. Valitse kéytettava rotaatiovali Kuvio-oppaasta. Jos
esimerkiksi Kuvio-oppaassa neuvotaan kiertimadn ”2”, siir-
rda hampaita kohdasta "A” kohtaan "C” ja siitd kohtaan "A” ja
niin edelleen, kunnes olet taas aloituskohdassa.

3. Aseta paperi tukevalle alustalle ja kiinnitd paperi alustaan
teipilla.

vyn asentaminen ja keskittiminen
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2. Drehintervall anhand des Musterauswahlblatts bestimmen. vender tilbage til dit udgangspunkt. 4. Keskitd mallineen pohja ja kiinnitd se alustaan puristimilla
Wenn das Musterauswahlblatt zum Beispiel die Drehung ,,2" 3. Placér papiret pa en jevn overflade og st det fast med tai kiinnikkeilla (eivat sisally toimitukseen).

vorgibt, die Nasen von ,A“ nach ,,C“ und wieder nach ,A" tape. 5. Kohdista malline siten, etté valitun kuvion ikkuna on toivotus-
versetzen und so weiter, bis Sie wieder an Ihrem sa aloituskohdassa ja kiinnitd malline paikalleen tyontamalla

Dansk Model 1257 Suomi Malli 1257

4. Centrér skabelonpladen og fastspand den til arbejdsom-

Ausgangspunkt angelangen.

. Das Blatt Papier auf eine stabile Arbeitsunterlage legen und
mit Klebeband befestigen.

. Die Schablonenhalterung zentrieren und mit Schraubzwingen
oder anderen Befestigungselementen (nicht im Lieferumfang
enthalten) an der Arbeitsfldche befestigen.

. Die Schablone ausrichten, so dass sich der Ausschnitt des
ausgewahlten Musters in der gewiinschten Startposition
befindet, und die Nasen der Schablone in die entsprechenden
Nuten der Schablonenhalterung schieben, um die Schablone in
ihrer Position zu fixieren.

. Die Zeichenhilfe auf den passenden Zeichenstift setzen, so
dass das gewiinschte Ende (17 oder 24 mm) in Richtung
Mine zeigt.

. Das Muster aufzeichnen, in dem Sie mit der Zeichenhilfe die
Konturen des ausgewahlten Musters abfahren.

. Die Schablone drehen und in der ndchsten Zielposition (die

durch das auf dem Musterauswahlblatt angegebene
Drehintervall bestimmt wird) wieder einsetzen. Schritt 8
wiederholen. Die Schablone so oft versetzen, bis sie sich
wieder in der Ausgangsposition befindet und das Muster
fertig ist.

Muster frasen

ANMERKUNG: Beim Frésen bitte die Vorschriften des
Frasenherstellers fiir richtiges Frasen beachten.

1. Aus Sicherheitsgrinden muss die Schablonenhalterung fest
an der Oberflache des Werkstiicks anliegen. Nur so ist ein
optimales Arbeitsergebnis gewéhrleistet.

2. Die Schablone ausrichten, so dass sich das ausgewéhlte
Muster in der gewiinschten Startposition befindet, und die
Nasen der Schablone in die entsprechenden Nuten der
Schablonenhalterung schieben, um die Schablone in ihrer
Position zu fixieren.

. Einen 1/4" Keilnutfréser oder einen anderen geeigneten
Fréser (siehe ,Niitzliche Hinweise“) in die Oberfrése einset-
zen (siehe hierzu die Anweisungen des Frasenherstellers).

. Die passende Fiihrungshiilse (siehe ,Niitzliche Hinweise®)
durch Drehen in die TurnLock-Rast6ffnung in der Mitte der
TurnLock™-Basisplatte einrasten.
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radet med tilholdere eller beslag (ikke inkluderet).

5.Justér skabelonen, sdledes det valgte menstervindue er i

den gnskede udgangsposition, og st skabelonen fast ved
at trykke skabelonens tander ind i de passende skabelon-
huller.

6. St blyantstyret pa blyanten med den gnskede spids (17

eller 24mm), saledes den peger ned mod blyantsgrafitten.

7. Markér mgnsteret ved at lade blyantstyret falge kanten pa

det valgte mgnster.

8. Rotér skabelonen til den nzste gnskede position (bestemt

af rotationsintervallet angivet i Designguiden). Gentag trin
8. Gentag rotationen, indtil skabelonen vender tilbage til den
oprindelige udgangsposition, og mensteret er faerdigt.

Fraes et menster

BEMARK: Fglg fraeser-producentens vejledning for korrekt brug af
fraeseren.

1

7

9.

. Af sikkerhedsmassige arsager og for at opnd maksimal

ydelse skal skabelonen spandes sikkert fast til arbejdsom-
radet.

. Justér skabelonen, séledes det valgte manster er i den

gnskede udgangsposition, og st skabelonen fast ved at
trykke skabelonens tender ind i de passende skabelon-
huller.

. Saet et 1/4" V-Groove-freesebor eller et andet passende bor

(se Nyttige Tips) pa fraeseren (se fraeser-producentens
vejledning).

. St den passende styrebgsning (se Nyttige Tips) péa

TurnLock™-basispladen ved at dreje styrebgsningen ind i
TurnLock-mekanismen pa midten af basispladen.

. Indstil freseren til en passende dybde (se Nyttige Tips) (se

fraeser-producentens vejledning for dette)

. Sat freseboret og styrebgsningen ind i det valgte menster-

vindue.

. Teend for freseren.
8.

Frees mensteret ud i retning med uret, mens du holder
styrebgsningen mod mgnsterkanten.

Sluk for fraeseren og fjern den fra mgnstervinduet.

10.Drej skabelonen til den naste gnskede position (bestemt af

rotationsintervallet angivet i Designguiden) og gentag trin 6
til 9. Gentag indtil skabelonen vender tilbage til udgangspo-
sitionen, og mensteret er ferdigt.

mallineen hampaat vastaaviin mallineen pohjan koloihin.

. Aseta kyndén kynénohjain valittu kérki (17 tai 24 mm)
alaspéin kohti kyndn lyijya.

. Merkitse kuvio antaen kynénohjaimen seurata valitun kuvion
reunaa.

. Kierrd malline seuraavaan toivottuun kohtaan (Kuvio-
oppaan antama rotaatiovli). Toista kohta 8. Toista rotaatio,
kunnes malline on taas aloituskohdassa ja kuvio on valmis.

Jyrsi kuvio

HUOM. Noudata jyrsimen valmistajan ohjeita oikeista jyrsin-
tdmenetelmistéa.

1. Turvallisuuden ja mallineen parhaimman mahdollisen
toiminnan takaamiseksi mallineen pohjan on oltava tiukasti
tydstettdvan kappaleen pintaa vasten.

2. Kohdista malline siten, ettd valittu kuvio on toivotussa aloi-
tuskohdassa ja kiinnitd malline paikalleen tyéntamélla malli-
neen hampaat vastaaviin mallineen pohjan koloihin.

3. Asenna 1/4 tuuman V-uraterd tai muu sopiva terd (katso
Hyddyllisia vihjeitd) jyrsimeen (katso jyrsimesi valmistajan
ohjeet tété vaihetta varten).

4. Asenna sopiva ohjainholkki (katso Hyddyllisia vihjeitd)
TurnLock™-pohjalevyyn kiertdmalld ohjainholkki TurnLock-
mekanismiin pohjalevyn keskelld.

. Aseta jyrsin sopivalle syvyydelle (katso Hyddyllisia vihjeitd)
(katso jyrsimesi valmistajan ohjeet tdta vaihetta varten).

. Aseta jyrsimen terd ja ohjainholkki valitun kuvion ikkunaan.
7. Kaynnista jyrsin.
8. Jyrsi kuvio my6tapdivadn pitéden ohjainholkkia valitun
kuvion reunaa vasten.
9. Sammuta jyrsin ja siirrd se pois kuvion ikkunasta.

10. Kierrd malline seuraavaan kohtaan (Kuvio-oppaan antama
rotaatiovali) ja toista vaiheet 6-9. Toista, kunnes malline on
taas aloituskohdassa ja kuvio on valmis.
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5. Die Oberfrése auf die richtige Frastiefe einstellen (siehe
LNitzliche Hinweise" sowie die Anweisungen des
Frésenherstellers).

. Fréser und Fiihrungshiilse in dem ausgewéhlten
Musterausschnitt positionieren.

7. Die Oberfrése einschalten.

8. Das Muster im Uhrzeigersinn ausfrasen, wobei die
Fiihrungshiilse stindig gegen den Rand des gewahlten
Musterausschnitts gedriickt bleiben muss.

. Die Oberfrase ausschalten und aus dem Musterausschnitt
herausheben.

10. Die Schablone drehen und in der ndchsten Zielposition (die
durch das auf dem Musterauswahlblatt angegebene
Drehintervall bestimmt wird) wieder einsetzen und die
Schritte 6 bis 9 so oft wiederholen, bis sich die Schablone
wieder in ihrer Ausgangsposition befindet und das Muster
komplett gefrast ist.

Andere Muster kreieren

Um neue Muster zu kreieren, experimentieren Sie einfach mit
Ihrem Design/Inlay Kit. Am besten probieren Sie ein neues
Muster vor dem Frésen, Lackieren oder dauerhaften
Anzeichnen zuerst auf Papier aus.

Einige Tipps zum Erstellen komplexerer Muster:

* Die Frastiefe, den Frasertyp, das Drehintervall oder die GroBe
der Fiihrungshiilse variieren.

e Zwei oder mehr Musterausschnitte kombinieren und so ein
neues Muster kreieren..

* Nur einen Teil eines bestimmten Musterausschnitts abfahren.
Ausschnitte oder durchbrochene Muster kreieren

Zum Frasen von Ausschnitten oder durchbrochenen Mustern
sollte die Frastiefe groBer sein als die Materialstarke und das
Werkstiick sollte mit nicht mehr ben6tigtem Material unterlegt
werden. Jedes Muster vor dem Frdsen auf Papier vorzeichnen.
Denn nicht alle Muster ergeben einen Ausschnitt.

Niitzliche Hinweise:

GroBe der Fiihrungshiilse: Die 24 mm Fiihrungshiilse ergibt ein
einfacheres Muster, wiahrend die 17 mm Hiilse exakter dem
Muster folgt.

Frastiefe: Um ein Muster auf das Werkstiick zu frasen, sollte die
gewahlte Tiefe nicht {iber die Materialstérke hinausgehen. Bei
durchbrochenen Mustern und Ausschnitten muss die Frastiefe
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Dansk Model 1257
Skab selv yderligere mgnstre

Suomi Malli 1257
Luo lisékuvioita

Den bedste made hvorpd du kan skabe flere manstre, er ved
at prove dig frem med dit Design/Inlay-udstyr. Vi anbefaler, at
du skaber et nyt mgnster pa papir, inden du begynder at
fraese, male eller markere det.

Her er nogle forslag til at skabe mere nuancerede mganstre:

e Variér bordybden, bortypen, rotationsintervallet eller styre-
basningens starrelse.

* Kombinér to eller flere manstre for at skabe ét enkelt men-
ster.

* Udfar kun en del af et megnstervindue.
Lav dit eget tilskaerings- eller kniplingsarbejde

For at lave tilskaringer eller kniplingsarbejde skal bordybden
vare starre end tykkelsen pd det arbejdsmateriale, der arbe-
jdes i. Du bar ligeledes have placeret kasseret restmateriale
under dit arbejdsmateriale. ~ Optegn mg@nsteret pa papir, for
du begynder at freese. Ikke alle mgnstre kan benyttes til
tilskaering.

Nyttige tips:

Styrebgsningsstarrelse: 17mm-styrebgsningen vil falge mgn-
stret meget precist, hvorimod 24mm-bgsningen vil lave et min-
dre kompliceret manster.

Bordybde: Lav et monster pa arbejdsmaterialet, og kontrollér, at
den valgte bordybde er mindre end tykkelsen pa arbejdsmateri-
alet. Kniplings- og tilskaeringsarbejde kraever en bordybde,
der er starre end tykkelsen pa dit arbejdsstykke.

Frasebor (slges separat): Forskellige bor vil skabe mgnstre
med forskelligt udseende. De mest anvendte bor er: V-Groove,
Straight og Round Nose (eller Core Box). Det valgte bor skal
vaere mindre end styrebgsningen (17mm eller 24mm).

Kontrol af skeeredybde: Skaer ikke dybere end 3/8" ved hver
freesning. Udfer flere fraesninger for at opna dybere skeringer.

Beskyttelse af fint kniplings- og tilskaeringsarbejde: Seet
afdeekningstape pa arbejdsstykkets kanter for at forhindre, at
kanterne beskadiges, nar boret traekkes ud.

Lav dine egne menstre: De medfslgende menstre vil gore dig
fortrolig med at bruge din fraeser til at lave mgnstre. Nar du
forst har udfert et par af disse menstre, vil du vaere i stand til at
lave dine egne vha. den medfelgende blyant og blyantstyr.

Sadan laver du en udskeringslomme til indlaeg

Sat et 1/8" spiral-freesebor i freserens spaendepatron, og
spand patronen. (Udfer dette trin i henhold til freser-pro-

Paras tapa luoda uusia kuvioita on tehdd kokeiluja Kuvio/upotus-
sarjalla. Uutta kuviota kannattaa kokeilla paperilla ennen jyr-
simistd, maalausta tai pysyvad merkitsemista.
Monimutkaisempien kuvioiden luomiseksi voit:

* vaihdella terdn syvyyttd, terdtyyppid, rotaatiovdlid tai ohjain-
holkin kokoa

* yhdistda kahden tai useamman eri kuvion ikkunoita luodak-
sesi yhden kuvion

* jdljentdd vain osan tietyn kuvion ikkunasta.
Luo lovijyrsintdjé tai pitsikuviointeja

Kun teet lovijyrsintja tai pitsikuviointeja, terdn syvyyden on olta-
va suurempi kuin ty6stetyn materiaalin paksuus, ja ty6stetyn
materiaalin alle tulisi asettaa hylkymateriaalia. Jéljenna kuvio
ennen jyrsintaa paperille. Kaikista kuvioista ei saa lovijyrsintéd.

Hyddyllisid vihjeité

Ohjainholkin koko: 24 mm:n ohjainholkki tekee yksinkertaisem-
man kuvion, kun taas 17 mm:n holkki seuraa kuviota tarkem-
min.

Terén syvyys: Kun luot kuvion tydstettdvaan materiaaliin,
varmista, etta valittu syvyys on pienempi kuin tydstettavan
materiaalin paksuus. Pitsikuvioinnissa ja lovijyrsinndssé terdn
syvyyden on oltava suurempi kuin tydstettédvén kappaleen pak-
suus.

Jyrsimen terdt (myydéaén erikseen): Eri terilld saadaan erilaista
jélked. Yleisimmin kéytetyt terdt ovat V-uraterd, suoraterd ja
pyoroteré (tai keernalaatikko). Valitun terdn on oltava pienempi
kuin ohjainholkki (17 mm tai 24 mm).

Leikkuusyvyyden s#éto: Al leikkaa syvemmalle kuin 3/8
tuumaa (9,525 mm) yhdella kertaa. Toista jyrsintd, jos tahdot
syvemman leikkauksen.

Hauraiden pitsikuvioiden ja lovijyrsintdjen suojaus: Aseta
maalarinteippia tyostettdvén kappaleen reunojen péille, jot-
teivat kapeat ulkonemat katkea, kun teré vedetaan ulos.

Omien kuvioiden luominen: Oheiset kuviot auttavat sinua pere-
htyméén kuvioiden valmistukseen jyrsimelldsi. Kun olet tehnyt
muutaman néisté kuvioista, voit vapaasti aloittaa omien kuvien
luomisen oheisella kynélla ja kyndnohjaimella.
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groBer sein als die Dicke des Werkstiicks.

Fraser (separat erhltlich): Unterschiedliche Fréser ergeben
unterschiedliche Muster. Am haufigsten werden Keilnutfraser,
gerade Fraser und Rundkopffréser (oder Kernkastenfraser)
verwendet. Der gewdhlte Frdser muss kleiner sein als die
Fihrungshilse (17 mm bzw. 24 mm).

Kontrolle der Schnitttiefe: Bei jedem Durchgang nicht tiefer als
1 cm schneiden. Fiir tiefere Schnitte mehrmals ansetzen.

Filigrane durchbrochene Muster & Ausschnitte schiitzen: Die
Werkstiickkanten mit Abdeckband abkleben, damit schmale
Vorspriinge nicht abbrechen, wenn der Fréser wieder hochge-
fahren wird.

Eigene Muster kreieren: Die vorgegebenen Muster helfen [hnen,
das Frdsen von Mustern mit Ihrer Oberfrdse zu erlernen. Wenn
Sie erst einmal einige dieser Muster ausprobiert haben, knnen
Sie mit dem mitgelieferten Zeichenstift und der Zeichenhilfe
wunderbar eigene Muster kreieren.

Aussparungen fiir Intarsien ausfrasen

Dansk Model 1257
ducentens vejledning).

Speend arbejdsstykket pa din arbejdshaenk. Sat skabelo-
nen fast pa arbejdsstykket vha. enten den dobbeltk-
lebende tape eller skabelonpladen med tilholdere eller
beslag (ikke inkluderet).

Indstil skaeringsdybden, saledes den er en smule mindre
end tykkelsen pa det materiale, som du gnsker at benytte
som indl&g.

Seet 17mm-bgsningen pa skabelonen, og felg forsigtigt
skabelonen én gang rundt.

Tag det overskydende materiale i skabelonen ud og lav en
lomme.

Nyttige tips:

Den 1/8" Spiralnutfrdser in die Spannzange der Oberfrase
einsetzen und einspannen. (Siehe hierzu die Anweisungen
des Frésenherstellers)

Das Werkstiick in Ihre Werkbank einspannen. Die Schablone
mit doppelseitigem Klebeband oder in der
Schablonenhalterung mit Schraubzwingen oder anderen
Befestigungselementen (nicht im Lieferumfang enthalten)
am Werkstiick befestigen.

Die Schnitttiefe etwas geringer einstellen als die Stérke des
Materials, das Sie als Intarsie verwenden mdchten.

Die 17 mm Kopierhiilse auf die Schablone aufsetzen und
sorgféltig einmal rund um die Schablone frasen.

Hvis du har et stort indleegsomréde, kan du bruge en anden fraeser
med et starre bor for hurtigere at fierne overskudsmaterialet.
Kontrollér, at diameteren pa det starre fraesebor IKKE er starre end
basningens diameter.

Lav et indlegt

Indstil skaeringsdybden, séaledes boret vil ga helt igennem
indlzegsmaterialet.

Speend indlegsmaterialet fast pa bagpladen eller andet
system, da indlagget vil blive skaret ud af indleegsarbe-
jdsstykket. Seet skabelonen fast pa arbejdsstykket vha.
enten den dobbeltklebende tape eller skabelonpladen med
tilholdere eller beslag (ikke inkluderet).

Set 11,11mm-bgsningen pa skabelonen, og felg forsigtigt
skabelonen én gang rundt.

Aussparungen fir Intarsien ausfrisen e Sadan laver du en udskeringslomme til indlzege Upotustaskun tekeminen
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Suomi Malli 1257
Upotustaskun tekeminen

Aseta 1/8 tuuman spiraaliterd jyrsimen hylsyyn ja kirista
se. (Noudata tassa jyrsimesi valmistajan ohjeita.)

Kiinnitd tydstettdva kappale tydpenkkiin. Kiinnitd malline
tydstettdvadn kappaleeseen joko kaksipuolisella teipilld tai
mallineen pohija puristimilla tai kiinnikkeilld (eivét sisally
toimitukseen).

Aseta leikkuusyvyys hieman pienemmaéksi kuin upotetta-
van materiaalin paksuus.

Aseta 17 mm:n holkki mallineen pélle ja tee varovasti yksi
téysi kierros mallineen mukaan.

Poista ylimdarainen materiaali mallineen keskeltd, jotta
siitd muodostuu tasku.

Hydodyllinen vihje

Jos upotusalue on suuri, voit kdyttaa toista suuremmalla teralld
varustettua jyrsintd ylimaardisen materiaalin poistossa.
Varmista, ettd suuremman terén halkaisija El ole suurempi kuin
holkin halkaisija.
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Deutsch Modell 1257
Das iiberschiissige Material innerhalb der Schablone
wegfrasen, um so die Aussparung zu schaffen.

Niitzliche Hinweise:

Fiir groBflachige Intarsien kénnen Sie eine zweite Oberfrase mit
einem groBen Fraser benutzen, um iiberschiissiges Material

rasch zu entfernen. Der Durchmesser des groBeren Frasers darf
dabei NICHT grdBer sein als der Durchmesser der Kopierhiilse..

Intarsien ausfrasen

Die Schnitttiefe so einstellen, dass der Fréser das
Intarsienmaterial vollstdndig durchdringt.

Das Intarsienmaterial auf einem Brett oder einer anderen

Unterlage fixieren, damit die Intarsie vollstindig aus dem
Werkstiick ausgefrast wird. Die Schablone mit doppelseitigem
Klebeband oder in der Schablonenhalterung mit
Schraubzwingen oder anderen Befestigungselementen (nicht im
Lieferumfang enthalten) am Werkstlick befestigen.

Die 11,11 mm Kopierhiilse auf die Schablone aufsetzen und
sorgféltig einmal rund um die Schablone frisen.

Intarsien einsetzen

Das zugeschnittene Einlegeelement vor dem Verleimen
trocken in die Aussparung einpassen.

Falls nétig, die Intarsie oder die Aussparung abschleifen,
falls das Einlegeelement nicht richtig passt.

Etwas Leim in die Aussparung geben und die Intarsie in die
Aussparung einsetzen.

ANMERKUNG: Normalerweise werden fiir Intarsien die
Schablonen ,Herz/Stern und ,,Fliege” und fiir Muster die
Schablonen ,Bliitenblatt” oder ,Geometrisch“ verwendet. Jeder

Dansk Model 1257
Iseetning af indlzeg

Tor forsigtigt indlegsstykket og sat det i lommen, far du
limer det fast.

Hvis indlaegsstykket ikke passer perfekt til lommen, kan
du forsigtigt slibe indlegget eller lommen.

Put en lille smule lim ned i lommen, og s&t indlegget ned

i abningen.
BEMARK: Generelt anvendes hjerte/stjerne- og butterfly-ska-
belonerne til at lave indleg og blad- og geometri-skabelonerne
til mgnstre. Dog kan samtlige manstervinduer bruges til at
lave indlaeg og menstre. Pa kasseret materiale kan du prove dig
frem, for at se om du opnér den gnskede effekt med det valgte
mgnster.

For finere udskaringer af mgnstre og indleg kan du bruge et
rotationsveerktgj sammen med Milescraft Model 1000 Plunger
i stedet for en fraeser.

Suomi Malli 1257
Upotuksen tekeminen

Aseta leikkuusyvyys siten, ettd terd menee kokonaan lépi
upotettavasta materiaalista.

Kiinnitd upotettava materiaali taustapahviin tai muulla
tavoin, silld upotus leikataan irti tyostettavésta kap-
paleesta. Kiinnitd malline tydstettdvadn kappaleeseen joko
kaksipuolisella teipilld tai mallineen pohja puristimilla tai
kiinnikkeilla (eivat sisélly toimitukseen).

Aseta 11,11 mm:n holkki mallineen pdélle ja tee varovasti
yksi tdysi kierros mallineen mukaan.

Upotuksen upottaminen

Kuivasovita upotuskappaletta varovasti taskuun ennen
liimausta.

Tarvittaessa voit varovasti hioa upotuskappaletta tai taskua
hiekkapaperilla, jos ne eivat mahdu sisékkain.

6 Laita taskuun pieni maaré liimaa ja aseta upotus taskuun.

HUOM. Yleensi sydan/tahti- ja solmukemallineita kdytetaan
upotuksissa ja terdlehtimallineita sekd geometrisia mallineita
kéytetddn kuvioissa. Kaikkia kuvioikkunoita voidaan kuitenkin
kéyttad sekd upotuksiin ettd kuvioihin. Tee kokeiluja hylkyma-
teriaalilla ndhdéksesi saadaanko valitulla kuviolla toivottu lop-
putulos.

Kevyemmissa kuvioiden ja upotusten leikkaustoissa voit kdyt-
taa pyorivad tyokalua yhdessd Milescraft 1000 -tydntdjyrsin-
lisdlaitteen kanssa jyrsimen sijasta.

Frisen und Einsetzen von Intarsien ® Sadan laver og indsetter du et indlaeg ® Upotuksen tekeminen ja upottaminen
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Deutsch Modell 1257 Dansk

Musterausschnitt kann jedoch zum Kreieren neuer Intarsien
oder Muster verwendet werden. Probieren Sie an Restmaterial
aus, ob das gewdhlte Muster den gewiinschten Effekt erzielt.

Um das Kreieren von Mustern und Intarsien zu erleichtern, kén-
nen Sie anstelle einer Oberfrase ein Drehwerkzeug und den
Milescraft-Plunger 1000 benutzen.

Model 1257

Suomi

Malli 1257




INHALT PRODUKTINDHOLD TUOTTEEN SISALTO

Beschreibung Menge
Beskrivelse Antal
Kuvaus Maéara

Ersatzteilnummer
Udskiftningsdele #
Varaosan nro

Beschreibung
Beskrivelse
Kuvaus

Ersatzteilnummer
Udskiftningsdele #
Varaosan nro

TurnLock™-Basisplatte, 7” 1
7" TurnLock™-basisplade
7 tuuman TurnLock™-pohjalevy

30081

Zeichenhilfe
Blyantsstyr
Kynénohjain

30016

Befestigungsschraube, Grobgewinde (schwarz)
Grove monteringsskruer (sorte)
Kiinnitysruuvit, joissa jyrkkdnousuinen kierre (musta)

Zeichenstift
Blyant
Kyné

Befestigungsschraube, Feingewinde (silber) 3
Fine monteringsskruer (sglv)
Kiinnitysruuvit, joissa tined kierre (hopea)

Schablonenhalterung
Skabelonplade
Mallineen pohja

24 mm TurnLock-Kopierhiilse
24 mm TurnLock-bgsning
24 mm:n TurnLock-holkki

Schablone ,Herz/Stern”
Hjerte/stjerne-skabelon
Sydén/tahtimalline

17 mm TurnLock-Kopierhiilse
17 mm TurnLock-bgsning
17 mm:n TurnLock-holkki

Schablone ,Fliege”
Butterfly-skabelon
Solmukemalline

11,11 mm TurnLock-Kopierhiilse
11,11 mm TurnLock-bgsning
11,11 mm:n TurnLock-holkki

Schablone ,Bliitenblatt”
Blad-skabelon
Terdlehtimalline

Zentrierstift
Centreringsnal
Kohdistustappi

Schablone ,,Geometrisch”
Geometri-skabelon
Geometrinen malline

1/8" Karbid-Spiralnutfraser 1
1/8" Down-cut Spiral-fraesebor i hardmetal
1/8 tuuman karbidi-spiraaliterd my6tajyrsintaén

1/4" Keilnutfraser
1/4" V-Groove-fresebor
1/4 tuuman V-uraterd

©2005 Milescraft (0905) » Patent Pending * www.milescraft.com
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DEUTSCH — MUSTERAUSWAHLBLATT
Schablonenausschnitt
Ausschnittteile
Drehung

Kopierhiilse

SCHABLONE 1:
Muster

A:1&4

B: alle in beiden
C:1in1,2in4
D: 17

o

SCHABLONE 1:

Muster

QOO

A:1,2 oder 3
B: alla
C:
D:

1
17

A:1&2

B: alle in 1, Spitze in 2
C:1

D:17

<>
DN || o

N

<=

A: 1,2 oder 3
B: alle

C:2

D: 17

A:1,2 oder 3
B: alle

C:2

D: 24

o

SCHABLONE 1:

Muster

A: 1,2 oder 3
B: alle

C:2

D: 17

B: alle in 2, Spitze in 4
C:2
D: 17

:3
:alle in beiden
14
1

7

A: 2, 3 oder 4
B: runde Seite
C:3

D: 17

SCHABLONE 2:
Ausschnitte

SCHABLONE 2:

Muster

11O

7

SCHABLONE 2:

Durchbrochene Muster

A2&4
B: Spitze
C:4

D: 17

A4&2

B: runde Seite 4, Spitze 2
C:3in4,4in2

D: 17

A1&3

B: alle in 1, runde Seite in 3
C:6in1,4in3

D: 17

A1,2&3

B: alle
C:3in1,6in2&3
D: 17

alel=

©2005 Milescraft (0905) » Patent Pending * www.milescraft.com

A1
B: alle
C:6
D:17

)
b

o
=)

(

A2&3&4
B: alle

Weitere Muster finden Sie unter
www.milescraft.com.
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A:1&4 .
DANSK - DESIGNGUIDE B: Alleopa begoge
C:1pat,2pa4

Skabelonvindue D:17

Del af vinduessnit

Rotation

SKABELON #1; : SKABELON #2:
Kniplingsarbejde _ Tilskeeringer
A:1,2eller 3 : A2&4

B: Alle : B: Spids

C: .
: C:4
D: 17 D:17

o

Bosning

QOO
o OQ

SKABELON #1
Megnstre

A1
B: Alle

:1,2eller 3 : A48?2

B: Rund side 4, spids 2
: C:3pa4d,4pa2

4 D: 17

<>

A
B
C
D

Al
;2
12

N

<=

DoV

B: Alle p& 1, rund side pé 3
7 C6pat,4pa3

13
: Alle pa begge A:1&3
14
1

SKABELON #1:
Mgnstre

A:1,2eller3
B: Alle

C:

D: 17

A:2,3eller 4 A1.2&3
: rund side B: Aile

? C:3pi1,6pi2

7

1O|O

SKABELON #2:
SKABELON #2: Kniplingsarbejde
Meonstre
A1

B: Alle

C:

7

Besgg vores hjemmeside pa
A2&3&4 www.milescraft.com og fa flere
B: Alle menstre.

C:6

D: 17

)

(]VVW

N

o
=)

(

o 4 1 e €
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Mallineen ikkuna

Miké osa ikkunasta jyrsitdén
C

Rotaatio

Holkki

MALLINE nro 1:
Kuviot

y4

7

A:1

B: Kokonaan molemmissa

C: 1 kohdassa 1, 2 kohdassa 4
D:1

=3
5

Q

MALLINE nro 1:

Pitsikuviointi

/<
< )
>

QOO
o OQ

A1

B: Kokonaan
C:

D: 17

12

: Kokonaan
12

217

13

: Kokonaan
12

17

A:1,2tai 3
B: Kokonaan
C:1
D: 17

N

<=

DoV

A:1,21ai 3
B: Kokonaan

9,

[
v IV}
¢ (>
0 4!
Py

MALLINE nro 1:

Kuviot

A:1,21ai 3
B: Kokonaan
C:

D: 17

A

B: Kokonaan
C:3

D: 17

: Kokonaan

17

: Kokonaan
117

A2y4

B: Kokonaan kohdassa 2, karki
kohdassa 4

C:2

D: 17

:3

: Kokonaan molemmissa
14

117

2,3tai 4

yored reuna

A:
B:
C:
D:

P
3
17

A2y3

B: Kokonaan
C:6
D: 17

MALLINE nro 2:

Kuviot

1100

7

MALLINE nro 2:
Pitsikuviointi

MALLINE nro 2:
Lovijyrsinta

A:2y4
B: Karki
C:4

D: 17

Ady2

B: Pyoreé reuna 4, kérki 2

C: 3 kohdassa 4, 4 kohdassa 2
D: 17

A:1y3

B: Kokonaan kohdassa 1, pyored
reuna kohdassa 3

C: 6 kohdassa 1, 4 kohdassa 3

D:17

A1,2y3

B: Kokonaan

C: 3 kohdassa 1, 6 kohdissa 2
ja3

D: 17

Aly2 A1 A2y3y4
B: Kokonaan kohdassa 1, karki B: Kokonaan B: Kokonaan

kohdassa 2 C: C:6
C:1 D: 17 D: 17

D: 17

Loydat lisaa kuvioita osoitteesta
www.milescraft.com

)

7

N

A:1,3y4
B: Kokonaan
C:6

D:1

: Kokonaan

o
=)

: Kokonaan
. 7

(

17
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# 30083

1,3,6,7,9,11,
13,17

3,6,7,8,
10,11,13

2,3’4’5,8’
6,12,16,17 15,16
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Skil
Freud
Bosch

1835U, 1875U,1825
FT2000E
1617, 1613EVS

DeWalt
Trend

DW621, DW613
T5,T9

Hitachi
Makita

TR12
3612C, 3606

Ryobi

R600, RE600

Trend

T3

KingCraft

KBF1050E

Einhell
MeisterCraft
Hanseatic

BOF850E, 1050E
MOF850
MIR-KA2-8

Festool

900, 1000, 1010, 1400,
1010EBQ, 1400EBQ

Bosch

600W, POFG600ACE

Metabo

OFE738

MacAllister

MAC1250R

B&D

KW850E

B&D

KW780E

CMT
DeWalt
Fein
ELU

1850W
DW625
FT-1800
177

Festool

OF2000EF

Axminster

AW127R

B&D

RP400

N:/Marketing/Products/OEU Products/1251/1251 EU Manual/EU BasePlate Mount Key 5-10-6
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Schauen Sie sich diese REVOLUTIONAREN Milescraft-Produkte an
Se efter disse andre REVOLUTIONERENDE Mileshaft-produkter.
Tutustu myds muihin Milescraftin MULLISTAVIIN tuotteisiin.
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ROTARY TOOL
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GroutRemoval,
ComboKits
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